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TECHNINIY DUOMENUY LAPAS 2023.11.01

Apibudinimas

SALTO CINKAVIMO MISINYS «GALVANOL®» - tai vienkomponentis skystasis misinys, susidedantis i§ ypa¢ chemiskai Svaraus elektrolitinio
nano cinko 99,995% Svarumo, lakiyjy medZiagy ir jungiamyjy agenty.

Naudojant 3alto cinkavimo mi3inj «GALVANOL®» gaunama vienkomponenté plonos plévelés pavidalo cinko danga, turinti 96% cinko sausoje
pléveléje, efektyviai sauganti juoduosius metalus nuo korozijos, pasiZyminti geromis apsauginémis savybémis ir labai geru prilipimu (auksta
adhezija) prie metaliniy pavirsiy. Tai metaling, taciau ne lako, grunto ar daZy danga. Naudojamo cinko grynumo laipsnis toks aukstas, kad
sausos dangos sudétyje visiskai néra toksiniy elementy. Danga atspari gélam ir jiros vandeniui, vandeniniams druskos tirpalams (pH = 6,0-
10,0), etilo spiritui ir jo vandeniniams tirpalams.

Tai unikali apsaugos nuo korozijos forma, nes uZtikrina tiek aktyviaja (katodine), tiek ir pasyviaja (barjerine) apsauga, bidinga kitiems
cinkavimo biidams, ir kuria galima lengvai padengti pavirsiy, lygiai taip pat kaip ir daZais - naudojant teptuka, volelj, purkstuva.

Naudojama kaip visaverté alternatyva karStam cinkavimui.

Naudojimo sritys

SALTO CINKAVIMO MISINYS «GALVANOL®» naudojamas, kaip metalo apsauginé antikoroziné danga (3altas cinkavimas), taip pat kaip
gruntas, kuris dengiamas daZais, tokiose srityse, kaip pramoninéje ir civilinéje statybose, transporto statyboje, dujy ir naftos gavybos
kompleksuose, energetikoje, geleZinkelio objektuose, uosto ir hidraulinése konstrukcijose, autotransporte.

Techninés savybés

MiSinio sudétis 79 % - cinko milteliai (stabilizuoti); 18 % - ksilenas; 3 % - patentuotas GALVANOL®
jungiamasis polimeras
Cinko milteliy Svarumas 99,995 % - atitinka I1SO 3549: MIN 98.5%, MAX 99,4%
Karstai cinkuotos dangos Galima taisyti karstai cinkuota danga - atitinka 1ISO 1461:2022 ir ASTM A780
taisymas
Misinio tankis, esant 20°C 2670 kg/m3
ISeiga 250 - 280 g/m? kai storis 60-80 pym
DaZymo salygos Nuo -30°C iki +50°C, drégnumas max. 90 %
Dziavimo laikas -30°C - 50 min.; -10°C - 40 min.; +20°C - 20 min.
Cinko kiekis =96 % (ISO 3549-1987, DIN 55 969)
Maksimalus sluoksniy kiekis 3-4
Maksimalus dangos storis 200 pm
Dangos slifavimas Jgauna metalinj spindesj, bet nusitrina 5 pm dangos, rekomenduojame SCOTCH BRITE 3M™
abrazyvus
Dangos spalva Pilka matiné, atspalviui netaikomi apribojimai (naturali cinko spalva)
'o‘}; Dangos iSvaizda I8dZidvusi plévelé turi buti lygi, vienalyté, be pa3aliniy medziagy intarpy ir nubégimy, matiné
% Dangos atsparumas korozijai Kai dangos storis 60-80 pm Kai dangos storis 80-100 pm Kai dangos storis 100-120 pm
-r?s UNE-EN ISO 12944-6:2018 1 sluoksnio Sistema 2 sluoksniy sistema 3 sluoksniy sistema
= C2: virs 25 mety C2, C3: virs 25 mety C2, C3, C4: virs 25 mety
J,“ C3: nuo 15 iki 25 mety C4: nuo 15 iki 25 mety C5-H: nuo 15 iki 25 mety
C4: nuo 7 iki 15 mety C5-M: nuo 7 iki 15 mety

Dangos atsparumas temperatirai Nuo -60°C iki +160°C, (trumpai iki +180°C, jeigu 3alto cinkavimo mi3inio sluoksnis dengiamas
milteliniais daZais)

Dengimas daZais Tik organiniais tirpikliais skiedZiamais daZais. Dangos dzZiavimo laikas prieS dengiant dazais
yra 48 - 72 valandos
Dangos toksiskumas Sausa GALVANOL" cinko danga yra visiZkai netoksiska
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- /\ Danga néra atspari benzinui ir kai kuriems organiniams tirpikliams.

Galiojimo laikas Neapribojama, esant aplinkos temperatiirai nuo -40°C iki +30°C ir islaikant originalios
pakuotés vientisuma
ISpilstymas Aerozolinis balionélis 400 ml, skardiné 1 ir 2 kg, kibiras 10 kg
Metalo pavirSiaus paruosimas
Pavirsiaus SiurkStumas Ra (vidutinis aritmetinis profilio nuokrypis) - 12,5 pm

Rz (profilio mikronelygumy vidutinis aukstis) - 50-70 pm

(ISO 4287, DIN 4768)
A Salto cinkavimo technologijoje pavirsiaus $iurkitumas yra esminé idealios adhezijos salyga. Kad pasiekti reikiamus Siurkitumo
parametrus, metalo pavirsiy reikia paruosti Zemiau nurodytais buidais.

Naujas plienas Apdirbtas sméliasrove iki SA 2,5 (ISO 8501), turi biiti pasalinti riebalai.

Senas suriidijes pavirsius Purios rudys Salinamos rankiniu arba mechaniniu biidu (grandikliai, Sepediai ir pan.) arba gélu vandeniu,
purskiamu aukStu 10-20 MPa slégiu, tada nuo pavirSiaus pasalinami riebalai.
Arba apdirbtas sméliasrove iki SA 2,5 (ISO 8501), turi biiti pasalinti riebalai.

Anksciau cinkuotas pavirSius Ter3alai ir virSutinis cinko sluoksnis Salinamas rankiniu arba mechaniniu biidu (vandeniu purskiamu
aukstu 10-20 MPa slégiu), tada nuo pavirsiaus pasalinami riebalai.
Arba apdirbtas sméliasrove iki SA 2,5 (ISO 8501), turi biiti pasalinti riebalai.

Anksciau daZyti pavirsiai DaZus biitina pasalinti cheminiu biidu, nuplaunant (rankiniu, mechaniniu biidu arba vandenj purskiant
aukstu 175-275 MPa slégiu), tada nuo pavirsiaus pasalinami riebalai.
Arba apdirbtas sméliasrove iki SA 2,5 (ISO 8501), turi biiti pasalinti riebalai.

PavirSiy mechaniskai apdorojant slifavimo diskais arba Slifuojamuoju popieriumi, abrazyvo griidétumas turi atitikti 180-220 pagal

Europos standarta FEPA. Naudodami rankinius ir mechaninius pavirSiaus valymo biidus pasalinkite dulkes.

/\ Nepalikite neapdoroty pavirsiy.

Misinys dengiamas ant nuvalyto pavirsiaus, nuo kurio pasalinti riebalai, ne véliau kaip per 12 valandy, jeigu metalo konstrukcijos yra

atvirame ore, ir per 48 valandas, jeigu jos yra patalpose.

Misinio paruoSimas

SALTO CINKAVIMO MISINYS «GALVANOL®» paruoitas dengti teptuku, voleliu, daZy purkdtuvu. Rekomenduojama skiesti skiedikliu
ksilenas (teirautis atstovo) santykiu iki 10% pagal svorj.

A\ DraudZiama SALTO CINKAVIMO MISIN] «GALVANOL®» skiesti kitais skiedikliais.

Pries naudojant biitina kruopsciai iSmaiSyti maiSymo antgaliu, uZzdétu ant greZtuvo, ir maisyti (2-3 min.) iki susidarys vienalyté masé.

/\ MiSinys turi biti periodiSkai permaiSomas (kas 20-30 min.)!

MiSinio dengimas

Nepriklausomai nuo pasirinkto miSinio dengimo biido ant paruosSto pavirsiaus, suvirinimo siiilés ir sunkiai dengimo priemoniy
pasiekiamos vietos turi biiti i$ anksto padengtos naudojant teptuka. Jeigu yra plySiy ir neprieinamy ertmiy, atsiradusiy po suvirinimo,
uztikrinti, kad j Sias vietas nepateks drégmeés (bet kokiais hidroizoliacijos biidais, neuztersianciais pavirsiaus).

Dengimas teptuku Teptuko Seriai turi bati naturalds, nedulkéti ir Svarus. MiSinj rekomenduojama skiesti skiedikliu ksilenas
santykiu iki 10 % pagal svorj.
Dengimas voleliu Volelis turi biti pagamintas i$ medZiagos, atsparios organiniams skiedikliams, be anksc¢iau naudoty

daZy likuciy. MiSinj rekomenduojama skiesti skiedikliu ksilenas santykiu iki 10 % pagal svor;j.
Dengimas naudojant suslégtajj Oro slégis 0,2-0,3 MPa (2-3 bar). PurkStuko skersmuo 2,0-3,0 mm.

ora Jranga turi bati Svari, be anksciau purksty daZy likuciy. MiSinio skiedimas esant poreikiui atliekamas
naudojant skiediklj ksilena, santykiu iki 10-15 % pagal svor;j.
Dengimas beoriu biidu Oro slégis 8-12 MPa (80-120 bar). Purkstuko skersmuo 0,015-0,025 coliai arba 0,38- 0,63 mm.

Jranga turi buti Svari, be anksciau purksty daZzy likuciy. Misinio skiedimas esant poreikiui atliekamas
naudojant skiediklj ksilena, santykiu iki 10-15 % pagal svor;j.
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